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2 Ugel

Tato procedura stanovuje zakladni postupy pracovnikd sekce Udrzby a technickych sluzeb a externich organizaci
pfi provadéni vodivych propojeni pfirubovych spoji. Cilem je sjednotit pouZivané postupy, s ohledem na
stanovisko TICR pfi aplikaci t&ésnéni z expandovaného grafitu a zajistit maximalni bezpecnost provozovaného
zafizeni.

3 Rozsah platnosti

Tato procedura plati pro celou spoleénost ORLEN Unipetrol RPA s.r.o. pfi provadéni vodivych propojeni
pfirubovych spoji aparatt, potrubnich soucéasti, armatur a propojeni potrubnich Usekl s konstrukénimi prvky.
Vodivé propojeni pfirubovych spojl je nutné zajistit zejména na vyhrazeném technickém zafizeni VPZ a TNS.

4 VSeobecné zasady pro provadéni spoju

PFi provadéni montaze je nutné dodrzovat véechny bezpecnostni a jiné predpisy.

PouZziti jednotlivych typu tésnéni se fidi potrubnimi tfidami resp. té€snostnimi a pevnostnimi vypocty pfirubovych
spoji u aparatll. V ORLEN Unipetrol RPA s.r.o. je u nové osazovanych pfrirubovych spoju predepsano
pouzivat tésnéni, ktera zajistuji vodivé spojeni priruby ve smyslu CSN EN 62 305-3 (kovova, grafitova — viz
kap. €. 7). Ve vyjimecnych pfipadech je mozné pouzit i t€snéni, ktera nezajistuji vodivé spojeni pfiruby ve smyslu
CSN EN 62 305-3, vtakovém piipadé je vSak nezbytné zajistit vodivé propojeni pfirubového spoje jinym
zplsobem (viz kap. 8)

Pracovnici, ktefi pfi montazi vykonavaji technicky dozor, odbornou prohlidku, hodnoceni musi mit u TNS
pfislu§né opravnéni podle vyhlasky ¢&. 18/1979sb., §7, odst.1, u VPZ podle vyhlasky ¢. 21/1979Sb., pro ostatni
zafizeni pak opravnény pracovnik ve smyslu platnych predpisu.

V souladu s ustanovenim §179 Vyhlasky CUBP &. 48/1982 Sb. a CSN EN 62 305-3 ¢&l. 5.2.5. a 5.3.5 musi byt
pfiruby, obsahujici hoflavé nebo vybusné latky vodivé propojeny z hlediska ochrany pfed uderem blesku. (Pozn.
Pokud pfiruba spliiuje podminky pro ochranu proti blesku, splfiuje v souladu s CSN 33 2030, tab.11 rovn&z
podminky pro ochranu proti statické elektfiné).

Za vodivé spojeni se povazuje pfiruba, osazena:

Kovovym tésnénim (dle CSN EN 62 305-3 &l. 5.2.5. a 5.3.5)

Grafitovym tésnénim (viz kap. 7)

Premosténim v pfipadé osazeni jinym druhem tésnéni (bliz§i specifikace pfemosténi viz kap. 8)

U pfirubovych spoji provozu 3 - FCC na zakladé stanoviska zprav ITI 1413/02.04/0015.7/2 a TICR
517/05.04/11/15.03 pfi pouziti tésnéni typu Egraflex GHE s grafitovou vloZzkou a Flexitalic SWGCG a
SWGCGI mohou byt pfirubové spoje bez podlozek.

oooo

5 Grafitové tésnéni

Na zakladé stanoviska TICR &. 517/05.04/11/15.03 zajistuji vodivé spojeni v souladu s ustanovenim CSN EN 62
305-3 ¢&l. 5.2.5. a 5.3.5.grafitova tésnéni typu:

Q Spiréalni (ozn. SP)

Q Ploché (ozn. GRPD-pero/drazka; GRHL — hruba lista)
QO Hrebinkové (ozn. HR)

Q Sendvi¢ové (ozn. SN)

pricemz:
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Q U pfirubovych spojli, osazenych grafitovym tésnénim je zaveden rezZim pravidelnych kontrolnich
namatkovych méfeni dle Mistniho provozniho pracovniho postupu ,Kontrolni méfeni pfechodového odporu
pfirubovych spoji vybavenych elektricky vodivym tésnénim" - viz ptiloha €. 1. Pro zajisténi tohoto rezimu je
zavedena preventivni drzba v SAP; protokoly s vysledky méfeni jsou ulozeny v EDMS

Q Pfi montazi pfirubového spoje musi byt postupovano dle PPU 102 a kap. 10.1. tohoto PPU 603.

6 Premosténi

Pfemosténim se rozumi propojeni pfiruboveho spoje, osazeného jinym tésnénim, neZ je uvedeno v kap. ¢. 6 tak,
aby bylo zajist&no vodivé propojeni pfiruby ve smyslu CSN EN 62 305-3 ¢&l. 5.2.5. a 5.3.5. NiZe jsou uvedeny
moznosti provedeni pfemosténi, které jsou v pfiloze dopInény vykresy.

Nize uvedené zpusoby budou aplikovany pouze u doplfiovani vodivého propojeni do stavajicich spoju, které
nejsou pretésfovany novym vodivym tésnénim

Po konzultaci s inZenyrem udrzby Ize ve specialnich pfipadech nahradit nize uvedené navrhy zemnicich spoja
jejich kombinaci nebo jinym zplsobem vodivého propojeni. Takovy postup musi byt schvéalen pracovniky
provozu, inspekce a bezpe€nostnim technikem CRC.

6.1 Véjifové podlozky

Instalace dvou kust vé&jifovych podloZek s vnéj§im ozubenim dle CSN 02 1745 na $roub pfirubového spoje tak,
Ze jedna je umisténa mezi pfirubou a hlavou Sroubu (resp. matici), druha mezi pfirubou a matici viz pfiloha ¢&. 2.
Véjitové podlozky instalovat na v§echny svorniky. Je doporu¢eno tuto variantu aplikovat max do DN 150.

Q Postup
e Dosedaci plocha podlozky musi byt fadné ocisténa, zbavena rzi atd.
o Vgjifové podlozky montovat pod hlavu Sroubu i pod matici.
e  Pro nerezové potrubi volit odpovidajici material podlozky.
e  Pfi montazi je nutno dodrzovat vSechny bezpeénostni a jiné predpisy.

Q Vyhody
e  Technicky nejméné naro¢na metoda
e  Pfi aplikaci této metody nedochazi k jiskfeni ani k praci s otevienym ohném - moznost bezproblémového
vyuziti i v prostfedi Ex
e Moznost jednoduché nasledné demontaze a montaze pfirubového spoje véetné demontaze i montaze
pfemosténi
aQ Nevyhody
o Vgjifové podlozky nedovoluji zajistit fizené utahovani pomoci utahovaciho momentu
e Nutné povoleni svornikd pfirubového spoje, problém u TNS --> nutné vyuziti specialni technologie pro
zajisténi tésnosti pfiruby pfi uvolnéni svorniku.

6.2 Rozebiratelné pfemosténi paskem I.

Na obé pfiruby je navafen pasek rozmérl min. 30x4 mm, ktery je vytvarovan a provrtan dle obr. v pfiloze ¢. 3.
Oba pésky jsou spojeny Sroubovym spojem, osazenym véjifovou podloZkou. Je doporu€eno tuto variantu
aplikovat na DN vétsich nez 150, vika aparatd max. do DN 1 200.

a Postup
e Pfi montazi je nutno dodrzovat vSechny bezpenostni a jiné pfedpisy, zejména s ohledem na svarecské
prace.
Q Vyhody
e Moznost jednoduché nasledné demontaze a montaze pfirubového spoje véetné demontaze i montaze
pfemosténi

e  P¥iaplikaci neni nutné povolovani svornikl — zejména podstatné pro TNS
e Tato metoda nema vliv pfi fizeném utahovani pfirub pomoci utahovaciho momentu
Q Nevyhody
e Pfi aplikaci této metody dochazi k préaci s otevienym ohném — problém s aplikaci v prostfedi Ex

Ovéfil:  Ing. Josef Novotny, vedouci oddéleni strojni a stavebni adrzby
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6.3 Rozebiratelné premosténi paskem II.

Jedna se o kombinaci metody véjifové podlozky a pfemosténi paskem, ktery je vytvarovan a provrtan dle obr.
v pfiloze €. 4. Pasek musi mit rozméry min. 30 x 4 mm. Véjifové podlozky se v tomto pfipadé pouziji pouze na
svorniku, ktery je opatfen paskem. Véjifova podlozka je instalovana mezi pfirubou a zemnim paskem (profezem
v pfipadném natéru pfiruby zajisti vodivé propojeni s paskem). Mezi paskem a matici je pak instalovana plocha
podlozka pro zabezpeceni bezproblémové aplikace utahovaciho momentu.

Q Postup
e Dosedaci plocha podlozky musi byt fadné ocisténa, zbavena rzi atd.
Véjifové podlozky montovat mezi pfirubu a pasek vzdy tam, kde bude pfipevnén pasek
Pod hlavu Sroubu i pod matici, na svorniku, kde je umistén pasek montovat plochou podlozku
Pro nerezové potrubi volit odpovidajici material podlozky.
Pfi montazi je nutno dodrzovat vSechny bezpecnostni a jiné pfedpisy.

Q Vyhody
e Tato metoda nema vliv pfi Fizeném utahovani pfirub pomoci utahovaciho momentu
e Pri aplikaci této metody nedochazi k jiskfeni ani k praci s otevienym ohném - moznost bezproblémového
vyuziti i v prostfedi Ex
e Moznost jednoduché nasledné demontaze a montaze pfirubového spoje véetné demontaze i montaze
prfemosténi

Q Nevyhody
e Nutné povoleni svorniku pfirubového spoje, problém u TNS --> nutné vyuziti specialni technologie pro
zajisténi tésnosti pfiruby pfi uvolnéni svorniku (staci pouze 1)
e Riziko nedostate¢né délky svorniku pro aplikaci vodivého propojeni a jeho nutné vymény za delsi

6.4 Pevné premosténi paskem

Na obé pfiruby je po jejich smontovani navafen pasek rozmért min. 30x4 mm, ktery je vytvarovan dle pfilohy ¢&. 5.
Tento pasek zajistuje sice dokonaly, ale nerozebiratelny spoj.

Q Postup
e Pfi montazi je nutno dodrzovat vSechny bezpec€nostni a jiné pfedpisy, zejména s ohledem na svarecské
prace.
Q Vyhody

e Tato metoda nema vliv pfi Fizeném utahovani pfirub pomoci utahovaciho momentu
e  Pfi aplikaci neni nutné povolovani svornikl — zejména podstatné pro TNS
aQ Nevyhody
e Priaplikaci této metody dochazi k praci s otevienym ohném — problém s aplikaci v prostfedi Ex
e Nerozebiratelny spoj - pfi nasledné demontazi pfirubového spoje nutné brouseni v misté spoje a pfi
zpétné montaZi opét svareni (prace s otevienym ohném)

6.5 Pevné pfemosténi lankem

Tato metoda je v podstaté variaci metody 8.4 - Pevné pfemosténi paskem, kde pasek je nahrazen lankem.
Prafez lanka musi byt v souladu s CSN EN 62305-3 (pro Cu min. 14 mm?), vykres této varianty viz pfiloha ¢. 6.

a Postup
e Pfi montazi je nutno dodrzovat vSechny bezpecnostni a jiné pfedpisy, zejména s ohledem na svafe€ské
prace.
Q Vyhody

e Tato metoda nema vliv pfi Fizeném utahovani pfirub pomoci utahovaciho momentu
e  Pfi aplikaci neni nutné povolovani svornikl — zejména podstatné pro TNS
aQ Nevyhody
e Priaplikaci této metody dochazi k praci s otevienym ohném — problém s aplikaci v prostfedi Ex
o Nerozebiratelny spoj - pfi nasledné demontazi pfirubového spoje nutné brouseni v misté spoje a pfi
zpétné montazi opét svareni (prace s otevienym ohném)

6.6 Rozebiratelné premosténi lankem

Jednd se o variantu metody 8.5, kde nerozebiratelné upevnéni lanka k obé&éma pfirubam je zajisténo
pfisroubovanim obou koncl lanka, opatfenych oky do vyvrtanych otvord v pfirubach. Prafez lanka musi byt
v souladu s CSN EN 62305-3 (pro Cu min. 14 mm?), vykres této varianty viz pfiloha ¢. 7.

Ovéfil:  Ing. Josef Novotny, vedouci oddéleni strojni a stavebni adrzby
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Jakékoli vrtani do pfirub tlakového zafizeni musi byt schvaleno zastupcem technického oddéleni a inspektorem
ORLEN Unipetrol RPA s.r.o0..
Q Postup

e  Prfedvrtani otvora vcéetné vyfezani zavitl pro Srouby na upevnéni lanka

e Upevnéni obou ok lanka pomoci Sroubu do pfedvrtanych otvor(

e  PFi montazi je nutno dodrzovat vSechny bezpeénostni, pracovni postupy a predpisy.

Q Vyhody
e Tato metoda nema vliv pfi Fizeném utahovani pfirub pomoci utahovaciho momentu
e  Pfi aplikaci neni nutné povolovani svorniku
e Moznost jednoduché nasledné demontaze a montaze pfirubového spoje véetné demontaze i montaze
prfemosténi
Q Nevyhody
e Tuto metodu Ize aplikovat pouze na odstaveném zafizeni
e Pri aplikaci této metody dochazi pfi vrtani k zasahu do pfiruby — zejména podstatné pro vyhrazena
technicka zafizeni. VSechny zasahy do zafizeni musi byt schvaleny a odsouhlaseny zastupci
technického odd. a odd. inspekce.

7 Porovnani aplikaci premosténi

Doporuéené aplikace z pohledu dodateéného dovybavovani technologie:

Druh zemniho
spoje

Doporuéeno aplikovat

Nedoporuéeno aplikovat

momentu

Véjirova podlozka | e Prostfedi Ex e TNS
e DN =/< 150 ¢ P¥i aplikaci utahovaciho
momentu
e DN > 150
Rozebiratelné e TNS o Prostfedi Ex
premosténi e DN > 150
paskem I. « P¥i aplikaci utahovaciho

Rozebiratelné
premosténi
paskem II.

e DN > 150

« Pfi aplikaci utahovaciho
momentu

e Prostiedi Ex

e TNS

Pevné premosténi
paskem

e DN > 150

e TNS

« Pfi aplikaci utahovaciho
momentu

o Prostiedi Ex
» Pozice, kde je pfedpoklad
CastéjSich demontazi tésnéni

Pevné premosténi
lankem

e TNS
¢ Pri aplikaci utahovaciho
momentu

o Prostiedi Ex
e Pozice, kde je predpoklad
CastéjSich demontazi tésnéni

Rozebiratelné
premosténi
lankem

o Pfi aplikaci utahovaciho
momentu

e Za provozu

8 Postup pii realizaci vodivych propojeni nainstalovanych pfirubovych spojua

8.1 Nové montované prirubové spoje

Q Popis postupu

e Montaz pfirubového spoje — investice
V ramci pfipominkového fizeni pfeda pracovnik investiéni vystavby inzenyrovi SU informaci o pouziti
materialu instalovanych tésnéni.

Ovéfil:  Ing. Josef Novotny, vedouci oddéleni strojni a stavebni adrzby
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e Osazeni nové montovanych a pretésiiovanych prirubovych spoja (vybavenych tésnénimi SP,
GRPD, GRHL, HR, SN):
V pfipadé pretésnéni nebo montaze nového pfirubového spoje s vySe uvedenym tésnénim dle bodu 7
budou vSechny svorniky nebo Srouby pfiruby osazeny jednotné z jedné strany pod maticemi, které
budou fizené utahovany plochymi podlozkami, které zajisti:

0 Moznost aplikace fizeného utahovani pomoci utahovaciho momentu
o Vizudlni indikace zajiSténi vodivého propojeni pfirubového spoje pouZitim vhodného druhu
tésnéni

8.2 Reseni stavajicich reviznich nalezii na vyhrazeném technickém zafizeni

Q Schéma postupu

Inspekéni nalez — Vodivé
propoieni

Instalovano
vodivé ANO
tésnéni
\ 4
Zajisténi montaze Prohlaseni o montazi
pifemosténi vodivého tésnéni

>
<

v

Schvaleni uzavieného
hlaseni

Q Popis postupu
e Inspekéni nalez — vodivé propojeni
V SAPu vygenerovano hlaseni ,Vodivé propojeni*

e Instalovano vodivé tésnéni
Prislusny technik SU posoudi, zda je prislusny pfirubovy spoj osazen vodivym tésnénim (kovové tésnéni
nebo tésnéni z expandovaného grafitu, na které se vztahuje stanovisko TICR ¢&. 517/05.04/11/15.03 — viz
kap. &. 7)

e ProhlaSeni o montézi vodivého tésnéni
V piipadé&, Ze je pfirubovy spoj osazen vodivym té&snénim, zpracuje technik SU ProhlaSeni o montazi
vodivého tésnéni formou autorizovaného seznamu s vyznac¢enim pfirub, osazenych vodivym té&snénim,
ktery pfeda odd. inspekce a uzavfe hlaSeni v SAP.

e ZajisSténi montaze premosténi

Ovéfil:  Ing. Josef Novotny, vedouci oddéleni strojni a stavebni adrzby
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V pfipadég, Ze pfirubovy spoj neni osazen vodivym tésnénim, zajisti technik montaz pfemosténi dle kap.
€. 8, resp. 9. a uzavre hldSeni v SAP

e Schvaleni uzavieného hlaseni

Po provedeni montaze pfemosténi nebo provéfeni technikem Ze se jedna o tésnéni zaru€ujici vodivé
propojeni, pfislusny inspektor hlaSeni schvali a v SAPu uzavre.

8.3 Reseni budoucich revizi

Q Schéma postupu

Seznam inspekci

Instalovano
vodivé
tésnéni

ANO

NE

v

Prohlaseni o montazi
vodivého tésnéni

A 4

Plan montaze zemniho
spoie

Q Popis postupu
e Seznam inspekci
Oddéleni inspekce pfipravi seznam vyhrazeného zafizeni, na kterém je v nasledujicim roce planovana
provozni revize. Seznam bude pfipraven XLS tabulce, kde bude uveden provozni soubor a nazev
zafizeni. Tento seznam preda pfisluSnym technik(im strojni Gdrzby.

e Instalovano vodivé tésnéni
Pfislusny technik posoudi, zda je pfisluSny pfirubovy spoj osazen vodivym tésnénim (kovové té€snéni
nebo tésnéni z expandovaného grafitu, na které se vztahuje stanovisko TICR ¢&. 517/05.04/11/15.03 — viz
kap. €. 7)

e Prohlaseni o montazi vodivého tésnéni
V pfipadé, Ze je pfirubovy spoj osazen vodivym t&snénim, zpracuje technik SU Prohlaseni o montaZi
vodivého tésnéni formou autorizovaného seznamu s vyznacenim pfirub, osazenych vodivym tésnénim,
ktery pfeda odd. inspekce.

e Plan montaze zemniho spoje
Technik zahrne do planu nasledujiciho roku montaz pfemosténi na pfislusnych pfirubovych spojich.

Ovéfil:  Ing. Josef Novotny, vedouci oddéleni strojni a stavebni adrzby
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9 Kontrola

Po dokonéeni montaZze bude provedena kontrola dle specifikace uvedené v montaznim postupu.

10 Souvisejici normy

o CSN 332030

O CSN EN 60 079-17

o CSNEN 62 305-3

O Vyhlaska CUBP &. 48/1982 Sb.

a PPU102

11 Prilohy

Q Priloha €. 1 - Mistni provozni postup ,,Kontrolni méreni pfechodového odporu prirubovych spoji vybavenych
elektricky vodivym tésnénim*

Q Priloha €. 2 — obr. aplikace Véjifové podlozky

Q Priloha €. 3 — obr. aplikace Rozebiratelné pfemosténi paskem I.

Q Priloha €. 4 — obr. aplikace Rozebiratelné pfemosténi paskem II.

Q Priloha €. 5 — obr. aplikace Pevné pfemosténi paskem

Q Priloha €. 6 — obr. aplikace Pevné pfemosténi lankem

Q Priloha €. 7 — obr. aplikace Rozebiratelné pfemosténi lankem

Q Priloha A - Stanovisko TICR

Q Priloha B — 2000_Stanovisko ITI — vodivé propojeni

Ovéfil:  Ing. Josef Novotny, vedouci oddéleni strojni a stavebni adrzby
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